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Wienerwaldiunnel - Herstellung von Nass-Spritzbeton im MIC-System

Zusatzmittelmenge in den Fahrmischer eingepumpt.
Bei Beendigung des Dosiervorganges beginnt die
Mischzeit, die einer festgelegten Umdrehungsan-
zahl der Fahrmischertrommel bei vorgegebener
Umdrehungsgeschwindigkeit entspricht (mind. 12
U/min). Diese Umdrehungszahl ist ein fester Be-
standteil der mikroprozessorgesteuerten MIC-5ta-
tion und wird je Fahrmischer im Rahmen einer
Mischwerkzeugsiberprifung ermittelt. Die elektro-
nische Erfassung und Protokallierung erfolgt mittels
Lichtsensor und an den Mischertrommeln befestig-
ten Reflektoren. Nach Erreichen der erforderlichen
Umdrehungszahl wird der Fahrmischer mittels Am-
pel und Hupe zur Abfahrt freigegeben. Eine vorzei-
tige Beendigung des Mischvorganges an der MIC-
Station wird als Fehlermeldung protokolliert und am
Chargenprotokoll ausgewiesen.

Bild 4:

Anlagenkomponenten unter Tage

Als Fahrmischer werden 6 m3-Transportmischfahr-
zeuge eingesefzt. Der maximale Fillgrad wurde im
Rahmen der Erstprifungen mit etwa 85 % (5 m?)
festgelegt.

3. Spritzbetonférderung und -applikation

Die Spritzbetonférderung erfolgt nach der Uberga-

be aus den Fahrmischern im Gegensatz zu den bis-

herigen Einsdtzen von fahrzeuggemischtem Nass-

Mischgut im Dichtstromverfahren. Ausschlagge-

bend fur diese Systemenischeidung sind:

» Hoéhere Spritzleistung. Als Betonspritzsystem wer-
den Manipulatoren mit Kolbenpumpe, Typ Meyco
Potenza, eingesetzt (Bild 5). Die Spritzleistungen
liegen im Bereich von 15-18 m?3/Std bei Rickprall-
werten zwischen 10 und 15 %.

= Bedingt durch den gleichzeitigen Vortrieb von Ka-
lotte und nachlaufender Strosse/Sohle ('Inselvor-
trieb") muss das Nassmischgut fir die Kalotte Ober
den Héhensprung Kalotte/Strosse und etwa 120 m
Lénge geférdert werden. Die Umsetzung erfolgt
mittels Tunnelmastpumpe und Férderleitung DN
150 (Bild 8).

Bild 5:

Bild 6:

Uberpumpen Inselvortrieb

Die bei der Nass-Mischgutherstellung im MIC-Ver-
fahren und der gegebenen Anlagenkonfiguration
systembedingt auftretenden Schwankungen der
Konsistenz und der Sieblinie verdeutlichen die hé-
here Empfindlichkeit der Dichtstromférderung, wer-
den jedoch mit geeigneten Rezepteinstellungen und
Qualitétssicherungsmafnahmen beherrscht.

4. Auswahl der Ausgangsstoffe, Rezepturen

Im Rahmen von Vorversuchen geméB OVBB-Richi-
linie Spritzbeton, Pkt. 12.1.12 wurde die Eignung
und Vertrdglichkeit der Ausgangsstoffe im Vorfeld
labortechnisch berprift. Diese Ergebnisse sind
bekanntlich nur eingeschrénkt direkt auf die Bau-
stellenbedingungen Ubertragbar. Dieser Effekt wur-
de durch héhere Streuvung der Mischwirkung und
damit der Frischbetonkennwerte bei fahrzeuggemi-
schtem Nass-Mischgut noch verstérkt (Bilder 7 und
8). Fur die Auswahl der Ausgangsstoffe sowie Ent-
scheidungsfindungen im Rahmen von Rezeptopti-
mierungen waren zahlreiche Baustellenversuche
und auch subjektive Eindricke im Betrieb mafge-
bend.
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Fur die Herstellung von 1 m? Nass-Mischgut fir

SpC 25/30/11/12/XC3 wurde folgendes Ausgangs-
rezept gewdhlt:
Gesteinskdrnung:

CEM II/A-S 42,5 R bzw.:
CEM 142,5 R / CiA-frei
FlieBmittel:
Gesamtwasser:

1750 kg Dolomit KK 0/8

420 kg (Winter: 440 kg)

ca. 5kg (1,2 % v. BM)
180 | (Gemeinde Wien)

Frischbetonpriifungen: Konsistenz (Ausbreitmass [cm])
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Bild 7:  Héufigkeitsdiagramm Konsistenz
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Bild 8:  Héufigkeitsdiogramm Lufiporengehalt

Die Beschleunigerdosierung betréigt im Mittel etwa
7,5 % vom Bindemiftel. Damit werden die erforder-
lichen Frihfestigkeiten (Bild 9) und Endfestigkeiten
(im Mittel Gber 45 N/mm?) sicher eingehalten.
Ebenso kann die verarbeitungstechnisch zielfihren-
de Konsistenzklasse Fé66 mit AusbreitmaBen zwi-
schen 65 und 70 cm Uber die efforderliche Verar-
beitungsdauer sichergestellt werden.

Bild 9:  Verlauf Frihfestigkeit

5. Problemstellungen und Optimierungen
5.1 Aufnahmebunker

Die maximale theoretische Schitthéhe im Aufnah-
mebunker beirigt knapp 9 Meter. Um Entmi-
schungstendenzen hintan zu halten wurde eine en-
ge Bandbreite der Eigenfeuchte der Gesteinskor-
nungen fixiert sowie der Entleerungsgrad mit etwa
2/3 fixiert. Zusétzlich wurden an der Bunkerkon-
struktion Schalungsritiler und iber den Abzugsoff-
nungen je ein Kieshut installiert.

5.2 Gesteinskérnungen

Bei der Dichtstromférderung des Nass-Mischgutes
mit Kantkorn 0/8 im zuléssigen Schwankungbereich
der Sieblinie ergeben sich Pumpeandriicke von bis zu
150 bar. Durch die Beigabe von 5-6 % Rundkorn
0/1 werden die Férderdriicke auf den Normalbe-
reich von etwa 70 bar reduziert. Der fir die Pump-
barkeit wesentliche Bereich der Sieblinie zwischen
0,25 mm und 0,50 mm kann dadurch auch gezielt
eingestellt werden. Um Entmischungen bei unter-
schiedlichen Eigenfeuchtigkeiten zu vermeiden,
wird fir die Herstellung der eingesetzten zentralge-
mischten Gesteinskérnungen ofentrockenes Rund-
korn eingesetzt.

5.3 Erstprifungen

Fur Erstprifungen von Spritzbetonrezepturen gilt
Tabelle 11/2 der Richtlinie Spritzbeton. Eine zu-
saitzliche Problematik ergibt sich jedoch bei Spritz-
beton fur die Bewertung des rickgerechneten Bin-
demittelgehalts aus dem ermittelten Luftgehalt am
Frischbeton. Der applizierte Spritzbeton zeigt einen
konstanien Luftgehalt im Bereich von etwa 3 % und
damit deutlich weniger Luft als der geprifte Frisch-
beton, der erhéhten Schwankungen unterworfen ist.
Um nun dieser Gegebenheit praxisnahe zu begeg-
nen, wurde bei diesem Projekt zur Sicherstellung der
GleichmaBigkeit der Spritzbetonqualitét im Rahmen
der Erstprifungen ein definiertes Mischungsver-
héltnis vorgegeben. Diese Methode ist zielfilhrend,
da der Nachweis aus den absoluten Einwaagen
gemdB ON 4710-1 bei Spritzbeton nicht eindeutig
ist.

5.4 Verarbeitung

Die mégliche Verarbeitungsdauver des Nass-Misch-
gutes betréigt im Regelfall zwei bis drei Stunden. Fir
die Dichtstromférderung mit Leitungsléngen zufolge
des Inselvortriebes von etwa 120 m ist dies nicht
ausreichend, da ansonsten die Pumpen und Férder-
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leitungen nach beinahe jedem Einsatz leergefahren
werden missten. Die Yerarbeitungszeit wird daher
durch den Einsatz von verzégertem Spritzbeton auf
bis zu sechs bis sieben Stunden erhéht (Bild 10). Der
Aufwand fir Restbetone und Reinigungsarbeiten
kann dadurch wieder auf ein Normalmaf} reduziert
werden.

Konsistenzverlauf unverzbgert/ verzogert
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Bild 10: Verarbeitungszeit Nass-Mischgut

6. QualitétssicherungsmaBnahmen
6.1 QM-System

Fur die Herstellung des Spritzbetons im MIC-Verfah-
ren sowie die Ausfihrung der Spritzbetonarbeiten
wurde ein QM-Plan entsprechend den Empfeh-
lungen der OVBB-Richtlinie Spritzbeton, Pkt. 13, er-
stellt, der u.a. folgenden Besonderheiten Rechnung
fragt:

» Die ausfihrende Arbeitsgemeinschatt ist Betreiber
der Mischanlage und fir alle sich daraus ergeben-
den Uberprifungen verantwortlich.

* Das Baustellenpersonal fungiert als Bedienperso-
nal der MIC-Station. Neben der klaren Regelung
der Zusténdigkeiten sind intensivierte befontech-
nologische Einschulungen erforderlich.

* Die Verantworilichkeiien sowie Dokumentationen
bei Prifdurchfihrung und Prifmitteliberwachung
zwischen den zahlreichen Hierarchien von Auf-
tragnehmer, Prifanstalten und Auftraggeber wer-
den eindeutig geregelt.

6.2 Prifplan Konformitétsprifungen

In Abénderung zu den Tabellen 11/2 der RL Spritz-
beton wurde zwischen Auftraggeber und Auftrag-
nehmer sowie deren spritzbetontechnologischen
Beratern ein modifizierter Prifplan abgestimmt. Die
Prifungen des Nass-Mischgutes sowie der Frihfes-
tigkeitsentwicklung wurden intensiviert, wodurch ei-
ne dichtere Qualitétskontrolle zu einem frihen Zeit-
punkt méglich ist. Allenfalls erforderliche Qualitéits-

lenkungsmaBnahmen kénnen dadurch zeitgerecht
eingeleitet werden. Die Héufigkeiten in Bezug auf
die Festbetonpriifungen kénnen dadurch insoferne
reduziert werden, als dass diese unter gegebenen
Voraussefzungen in den zul@ssigen zeitlichen Inter-
vallen anstatt Uberlagert mit den Produktions- bzw.
Einbaumengen (m? und m?) durchgefihri werden.

6.3 Anlogeniberprifungen MIC

Die Abnahme der MIC-Station erfolgte gemaB O-
NORM B 4710-1 und wurde durch eine akkredi-
tierte Prifanstalt zwei Wochen vor Vortriebs- und
Produktionsbeginn durchgefiihrt. Die wiederkehren-
den Uberprifungen und Kalibrierungen folgender
Anlagenteile erfolgen vertragsgemdf entsprechend
OVBB-Richtlinie Spritzbeton, Pkt. 11.4 und des
Anlagenprifplanes:

= Zementwaage

» Kieswaage

» Feuchte-Sonde

» Wasser-Waage

» Zusatzmitteldosierung

» Gleichférmigkeitsprifung Fahrmischer

Die Abnahme und Uberprifung der als Mischwerk-
zeug dienenden Fahrmischer erfolgt fir die vorge-
sehene Konsistenzklasse durch eine Gleichférmig-
keitsprifung entsprechend ONORM B 3303.

Um eine gleichméaBige Mischwirkung und Verar-
beitungszeit sicherstellen zu kénnen, ist beim Einsatz
der Fahrmischer kontinuierlich auf die Reinheit der
Mischertrommel sowie den Verschleifl der Misch-
werkzeuge zu achten. Die internen Uberprifungen
wurden daher gegentber dem vertragsgemdfen
Prisfplan verdichtet.

6.4 Projektlabor Wienerwaldtunnel

Wie eingangs erwdhnt setzt sich das Projekt aus vier
Bauabschnitten zusammen. Ein Projekt dieser Di-
mensionen bedarf neben der eigentlichen Bautd-
tigkeit auch einer Reihe von Prisfaufwendungen. Aus
technischen und logistischen Griinden wurde daher
ein Projekilabor, zusammengesefzt aus zwei akkre-
ditierten Prifstellen, vor Ort umgesetzt, um primér
eine sofortige Verfigbarkeit zu garantieren und eine
zentrale Qualitdtsprifung durchfihren zu kénnen.
Das Projektlabor versteht sich somit als Schnittstelle
zwischen Auftraggeber, értlicher Bauaufsicht und
bauausfihrender Arbeitsgemeinschaft.

Zum Aufgabenbereich zihlen neben Konformitéts-
und ldentitétsprifungen die Beratung und die Ver-
waltung der Prifdokumente.
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7. Zusammenfassung

Abschlieend kann nach den nun Gber einjéhrigen
Erfahrungen mit Produktion und Einsatz von Nass-
Mischgut der MIC-Anlage Wienerwaldtunnel Ost
resUmiert werden, dass die gewéhlte Anlagenkon-
zeption inklusive der Dichtstromférderung sowohl
technisch als auch baubetrieblich die Bewdh-
rungsprobe bestanden hat und die Erwartungen

umgesetzt werden kénnen. Die speziell durch den
Inselvortrieb definierten hohen Anforderungen
hinsichtlich Manipulation und Férderung kénnen
ebenfalls erfullt werden. Weitere betontechnische
Untersuchungen und Optimierungen in den kom-
menden Vortriebsjahren sollen zusétzliche Er-
kenntnisse liefern und sicherstellen, dass das un-
abhéngige Ersatzsystem wie bisher nicht aktiviert
werden muss.
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